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100% POLUIRITƖNA (POLYUREA) MEMBRƖNA  
 

100% poliuretƗna sistƝma TECNOCOAT P-2049 tika radƯta vienreizƯgam hidroizolƗcijas, virsmas aizsardzƯbas un 
hermƝtikas pƗrklƗjumam.  TECNOCOAT P-2049 poliuretƗna membrƗna sastƗv no diviem šƷidrajiem reaģentiem 
– izocianƯdiem un amƯniem, kuri tiek sajaukti izsmidzinƗšanas iekƗrtƗ. TEHCNOCOAT P-2049 ir aromƗtiska, 

bieza un elastƯga poliuretƗna (poyurea) membrƗna ar lielisku mehƗnisko un ƷƯmisko noturƯbu. 
 
 

 
PIELIETOJUMS 
 
HidroizolƗcijai un virsmas aizsardzƯbai: 
 

 LƝzeniem un plakaniem jumtiem, balkoniem, jumtu pƗrkarƝm (saskaƼƗ ar ETA 11/0357)  
 GrƯdu segumam un jumtiem autostƗvvietƗs, pie autotransporta noslogojuma, neslidenai (saskaƼƗ ar ENV 

12633:2003)  
 ǋdens tvertnƝm un apǌdeƼošanas kanƗliem (saskaƼƗ ar Eiropas direktƯvu 98/83/CE)  
 Tiltu pƗrklƗjumam (zem asfalta), civilinženierijƗ  
 IndustriƗlƗm grƯdvirsmƗm ar augstƗm hidroizolƗcijas un izturƯbas prasƯbƗm (EN 1504.2 sertifikƗts)  
 Sienu un pamatu uzturƝšanai (saskaƼƗ ar EN 1504.2 sertifikƗtu)  
 Zaļajiem jumtiem un sienƗm (EOTA kategorija P4, ļoti augsts  novƝrtƝjums ETA 11/0357)  
 ElektrostacijƗs, atkritumu pƗrstƗdƝ, notekǌdeƼu un ǌdens  apstrƗdei, uzglabƗšanas iekƗrtƗm, naftas ƷƯmijas 
rǌpnƯcƗm (saskaƼƗ ar EN 1504.2)  

 Peldbaseiniem, akvƗrijiem, dƯƷiem, jǌras ǌdens tuvumƗ  
 AutomašƯnu un laivu pƗrklƗjumam  
 Azbesta jumtos  
 AizsargpƗrklƗjums poliuretƗna putƗm (virs TECNOFOAM G-2050) 

 
Ieteicamais pƗrklƗjuma 

biezums 
± 2 mm 

Nožǌšanas laiks pie 23ºC ± 5 sekundes 

UzglabƗšanas periods W3, 25 gadi 

Spiediena izturƯba pie 23ºC ± 23 MPa 

PlƯsuma pagarinƗjums pie 

23ºC 
>300% 

Šora A cietƯba pie 23ºC >90 

UzklƗšanas metode 2E-XP2 

 

GOS 
 

nulle 
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TEHNISKAIS APRAKSTS 
 

 TECNOCOAT P-2049 ir nodilumizturƯgs un stiepes izturƯgs produkts, kas veido uzticamu un noturƯgu virsmas 
pƗrklƗjumu.  

 
 Produkts ieguvis W3 sertifikƗtu (ETA 11/0357), tam ir 25 gadu uzglabƗšanas periods. MinimƗlais pƗrklƗjuma biezums 

- 1.4 mm. 
 

 Produkts ieguvis  BBA sertifikƗtu (atzƯts ApvienotƗs Karalistes tirgǌ). 
 

 TECNOCOAT P-2049 ir daudzpusƝjs produkts, kurš nožǌst 5 sekundƝs, tƗdƝjƗdi ir lieliski piemƝrots  uzklƗšanai 
nelƯdzenƗm , kƗ arƯ jebkuras formas virsmƗm. 

 
 Pateicoties tƗs ƯpašƯbƗm, TECNOCOAT P-2049 sistƝma nodrošina saƷeri ar jebkuru materiƗlu, piemƝram, betonu, 

keramikas flƯzƝm, poliuretƗna putƗm, koku, metƗlu, bitumena plƗksnƝm un akrila krƗsƗm. 
 

 Uz pƗrklƗjuma var staigƗt, un nožǌstot pƗrklƗjums kļǌst raupjš, radot neslidenu virsmu (saskaƼƗ ar ENV 

12633:2003). 
 

 TECNOCOAT P-2049 aizklƗj šuves un cita veida savienojuma vietas, veidojot vienmƝrƯgu un viegli kopjamu 
barjeru. 

 
 TECNOCOAT P-2049 polimƝra membrƗnas sistƝmu ieteicams lietot sausƗ vidƝ, izvairoties no saskarsmes ar 
mitrumu pirms un pƝc uzklƗšanas (ieskaitot virsmas materiƗlu un gruntsǌdeƼus). 

 
 GadƯjumƗ, ja uzklƗšanas laikƗ virsmas materiƗlƗ novƝrojams mitrums, noskaidrojiet mǌsu gruntƝšanas sastƗva 
tehniskajƗ aprakstƗ norƗdƯto maksimƗli pieļaujamo mitruma lƯmeni, vai produkta tehnisko instrukciju. 

 
 TECNOCOAT P-2049 sistƝmai nepieciešama aizsardzƯba no UV stariem. VirsmƗm, kuras pakļautas saules staru 
iedarbƯbai, iesakƗm lietot EOTA (ETA 11/0357) apstiprinƗtu tonƝtu, aizsargƗjošu  poliuretƗna sveƷu produktu 
TECNOTOP 2C. 

 
 TECNOCOAT P-2049 pƗrklƗjums saglabƗ savu elastƯbu temperatǌras amplitǌdƗ no -40º lƯdz +140º, neplƯstot un 
nekļǌstot mƯksts. 

 
 TECNOCOAT P-2049 sistƝmas ƗtrƗ iedarbƯba nodrošina stabilu pƗrklƗjumu dažu sekunžu laikƗ, pƝc 3 stundƗm 
pƗrklƗjums kļǌst ǌdensizturƯgs un pa to var staigƗt. Produkts iegǌst optimƗlas ƯpašƯbas aptuveni 24 stundu laikƗ. 

 
 TECNOCOAT P-2049 nezaudƝ cietƯbu saskarƝ ar degvielu, mƝslojumu, dzƯvnieku izkƗrnƯjumiem vai urƯnu. 
InformƗcijai par ƷƯmisko noturƯbu, konsultƝjieties ar tehnisko departamentu.  

 

PIEEJAMIE TOƻI 
 

KODS TONIS 

P-2049.1 TUMŠI PELƜKS 

P-2049.22 MELNS 

P-2049.3 PELƜKS 

P-2049.9 SARKANS 
  

 

PƖRKLƖJUMA BIEZUMS 
 
Tecnopol Sistema S.L rekomendƝtais polimƝra membrƗnas biezums ir 2 mm, taču atkarƯbƗ no pielietojuma, biezums var 
palielinƗties (konsultƝjieties ar mǌsu tehnisko departamentu).
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IEPAKOJUMS 
 
Abas komponentes iepakotas atsevišƷƗs metƗla tvertnƝs, svars – 225 kg katrai komponentei. 
 (amƯni un izocianƗti).
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DERƮGUMA TERMIƻŠ 
 
SlƝgtƗ oriģinƗlajƗ iepakojumƗ produkta derƯguma termiƼš ir 12 mƝneši pie uzglabƗšanas 5- 25° C temperatǌrƗ  sausƗ 
vietƗ. PƝc iepakojuma atvƝršanas, produkts jƗizlieto nekavƝjoties. Atverot tvertni, mehƗniski viegli apmaisiet komponenti 
B (amƯnus), lai iegǌtu vienmƝrƯgu pigmentu. 
 

LIETOŠANAS INSTRUKCIJA 
 
Pirms lietošanas veic virsmas sagatavošanas darbus: 
 

 Atjauno virsmu (aizpilda iedobes, izlƯdzina virsmu, noƼem veco pƗrklƗjumu, u.t.t.)  
 

 Sagatavo stǌrus virsmƗ(telpas perimetrƗ, izlietnes/evakuƗcijas telpas, izplešanƗs savienojumus, struktǌrelementus) 
 

 Virsmu attƯra no putekļiem un netƯrumiem, attauko vai likvidƝ apsǌbƝjumu. 

 
TECNOCOAT CP-2049 sistƝmu var lietot uz dažƗdƗm virsmƗm, un uzklƗšanas metodes ir atkarƯgas no virsmas 
materiƗla un vispƗrƝjƗ stƗvokļa.  
ZemƗk pieejamas instrukcijas uzklƗšanai uz visplašƗk izmantotajƗm virsmƗm. Pirms lietošanas uz citƗm virsmƗm, lǌdzu 

sazinieties ar mǌsu tehnisko departamentu.  
 
Betona virsmām: 
 

 Iedobes vai caurumus virsmƗ nepieciešams aizpildƯt ar PRIMER EP-1020 epoksƯda gruntƝšanas sastƗva un 
kvarca smilšu maisƯjumu (attiecƯbƗ ±1:4) 

 
 Pirms lietošanas, virsmai jƗbǌt pilnƯbƗ sausai (betona virsma izžǌst 28 dienu laikƗ). IevƝrot maksimƗlo virsmas 
mitruma lƯmeni, kurš norƗdƯts uz gruntƝšanas sastƗva iepakojuma.   

 

 Javas virskƗrtu un veidƼu smƝrvielas likvidƝjiet ar smilšu strǌklu, frƝzƝjot vai slƯpƝjot, iegǌstot  porainu virsmu. 
 

 AttƯriet virsmu no putekļiem un materiƗla daļiƼƗm, kuras radušƗs procesƗ. 
 

 UzklƗjiet gruntƝšanas sastƗvu saskaƼƗ ar lietošanas instrukciju. IesakƗm lietot PRIMER PU-1050 divkomponentu 

poliuretƗna gruntƝšanas sastƗvu. 
 
Metāla virsmām: 
 

 MetƗla virsmas ieteicams apstrƗdƗt ar smilšu strǌklu, lai uzlabotu virsmas mehƗnisko fiksƗciju. 
 

 PƗrbaudiet savienojuma un pƗrklƗšanƗs vietas, pƝc nepieciešamƯbas tƗs paklƗjiet ar MASTIC PU mastiku, vai 

mastiku un TECNOBAND 100. 

 
 

 Ɩtrai un efektƯvai virsmas tƯrƯšanai izmantojiet šƷƯdinƗtƗju uz ketona bƗzes –  DILUYENTE TEC-4U Thinner. 
 

 Lai uzlabotu virsmas izlƯdzinƗšanos un saƷeri ar virsmu, pirms gruntƝšanas izmantojiet mǌsu  PRIMER EPw-1070 

(pirms lietošanas izlasiet instrukciju un tehnisko specifikƗciju). Tad uzklƗjiet epoksƯda gruntƝšanas sastƗvu uz 
ǌdens bƗzes.  

 
 UzklƗjiet TECNOCOAT P-2049 100% polimƝra membrƗnu. 

 
Keramikas virsmām: 
 

 Uz izmantojamƗm virsmƗm nedrƯkst atrasties tukšas savienojuma vietas vai kustƯgi elementi. Ja nepieciešams, 
šƯs daļas jƗpilda ar MASTIC PU mastiku, pƝc tam ar TECNOBAND 100. 
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 Ɩtrai un efektƯvai virsmas tƯrƯšanai izmantojiet augsta spiediena ǌdens sistƝmas un pƗrliecinieties, vai ǌdens ir 
pilnƯbƗ iztvaikojis. PƗrliecinieties, vai virsma ir attƯrƯta no putekļiem un citiem netƯrumiem. 

 
 UzklƗjiet piemƝrotu gruntƝšanas sastƗvu. NeporainƗm virsmƗm iesakƗm PRIMER EPw-1070 epoksƯda 
gruntƝšanas sastƗvu uz ǌdens bƗzes. 

 
 UzklƗjiet TECNOCOAT P-2049 100% polimƝra membrƗnu. 

 
Loksnes: 

 
LokšƼu (bitumƝna, EPDM, PVC, u.c. loksnes) virsmƗ nedrƯkst bǌt pacƝlumu, virsma nedrƯkst bǌt bojƗta. BojƗtƗs virsmas 
nepƗrklƗt ar produktu! 
 

 Loksnes notƯrƯt ar ǌdeni, pƝc tam pƗrliecinƗties, ka ǌdens ir pilnƯbƗ iztvaikojis  
 

 UzklƗt nepieciešamo gruntƝšanas sastƗvu. NeporainƗm virsmƗm iesakƗm PRIMER EPw-1070.epoksƯda 
gruntƝjumu uz ǌdens bƗzes 

 
 UzklƗt TECNOCOAT P-2049 poliuretƗna (polyurea) membrƗnu 

 
 
VienmƝr izlasiet katra produkta lietošanas instrukciju un noskaidrojiet žǌšanas laiku produkta tehnisko datu lapƗ!  
 

LIETOŠANAS NOTEIKUMI (KRƖSOŠANAS PISTOLEI) 
 

 SildƯšanas temperatǌra izocianƗtiem: ±74-78 ºC 
 

 SildƯšanas temperatǌra amƯniem: ±65-67ºC 
 

 Šļǌtenes temperatǌra: ± 70-73 ºC 
 

 Spiediens: 2.700 ~ 2.900 psi (180 ~ 200 bƗri) 
 
MinƝtos temperatǌras un spiediena parametrus, kƗ arƯ produkta atbilstƯbu darba klimata zonai un laikapstƗkļu iedarbƯba 
ir jƗnovƝrtƝ darba veicƝjam pirms produkta uzklƗšanas! 
 

DROŠƮBAS PASƖKUMI 
 
ZemƗk minƝtie drošƯbas pasƗkumi ir jƗievƝro produkta lietošanas laikƗ, kƗ arƯ pƗrvietojot produktu pirms un pƝc tƗ 
lietošanas.  
 

 Elpceļu aizsardzƯbai: sagatavojot un uzklƗjot produktu, ieteicams izmantot gaisu attƯrošu respiratoru  
 

 Ɩdas aizsardzƯbai: ieteicams izmantot gumijas cimdus un tƯru krƗsotƗja kombinezonu.  PƝc  lietošanas 
aizsargapģƝrbu nekavƝjoties novilkt. PƝc uzklƗšanas beigƗm un pirms Ɲšanas, dzeršanas vai smƝƷƝšanas, rokas 
rǌpƯgi nomazgƗt ar ziepƝm.  

 
 Acis/seja: ieteicams lietot aizsargbrilles, lai izvairƯtos no šļakatƗm un produkta daļiƼƗm, kuras iekļuvušas gaisƗ. 

 
 Dabas piesƗrƼojums: radiet pƝc iespƝjas mazƗk atkritumu. Produkta radƯtos atkritumus likvidƝt kontrolƝtƗ procesƗ 
saskaƼƗ ar vietƝjo likumdošanu. 

 
RǌpƯgi izlasiet produkta drošƯbas datu lapu, kura ir publiski pieejama.  
 
PRODUKTU SAVIENOJAMƮBA 
 
TECNOCOAT CP-2049 sistƝma ir lieliski savienojama ar zemƗk minƝtajiem produktiem, tƗdƝjƗdi palielinot virsmas 
aizsardzƯbu un tƗs fizikƗli-mehƗniskƗs ƯpašƯbas atkarƯbƗ no ƗrƝjo apstƗkļu iedarbƯbas, vƝlamƗ pƗrklƗjuma vai virsmas 
materiƗla.  
 

 PRIMER EP-1020: izmanto iedobju aizpildƯšanai betona virsmƗs, Ɨtri iedarbojoties rada vienmƝrƯgu, cietu darba 
virsmu. Ɩtri, vienmƝrƯgi žǌstošs. LƯdzekli lieto, sajaucot ar kvarca smiltƯm (attiecƯbƗ ±1:4).
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 PRIMER PU-1050- PRIMER EPw-1070-PRIMER PUc-1050: šos gruntƝšanas sastƗvus uzklƗj materiƗlam pirms 
turpmƗkas apstrƗdes, lai palielinƗtu membrƗnas saƷeri ar virsmu, kƗ arƯ lai regulƝtu materiƗla mitruma lƯmeni 
(vƝlamo virsmas mitrumu skat. produkta tehniskajƗ aprakstƗ). 

 
 

 TECNOTOP 2C-: tonƝta divkomponentu alifƗtiskƗ poliuretƗna laka, lieto grƯdu un jumtu aizsardzƯbai virsmƗm, 
kuras pakļautas UV staru iedarbƯbai.   

 
 TECNOTOP 2CP-: tonƝta divkomponentu alifƗtiskƗ poliuretƗna laka kuru lieto baseinos, dƯƷos un akvƗrijos, lai 
aizsargƗtu virsmu no UV staru un hlorƝta ǌdens iedarbƯbas. 

 
 TECNOPLASTIC F/C: savienojumƗ ar Tecnotop 2C/2CP pretslƯdes pulveri veido raupju virsmu kura atbilst pat 
ENV 12633:2003 grƯdu slidenƯbas normƗm. AtkarƯbƗ no vielas daudzuma, iespƝjams iegǌt lƯdz pat 3. klases 
grƯdas slidenƯbas pakƗpi (slƯdƝšanas pretestƯba >45) Papildus informƗcijai konsultƝjieties ar mǌsu tehnisko 
departamentu. 

 
 

 TECNOBAND 100: aukstas uzklƗšanas deformƝjams savienojuma slƗnis. VirskƗrta sastƗv no tekstila sieta, 
savukƗrt zemkƗrta ir viskoelastƯgs pašlƯmƝjošs pƗrklƗjums – savienojumƗ abas kƗrtas nodrošina ideƗlu 
piekļaušanos virsmai. Produkts lieliski piemƝrots lietošanai strukturƗlos savienojumos un metƗla virsmu 
pƗrklƗšanƗs vietƗs. 

 
  MASTIC PU: poliuretƗna mastika savienojuma vietu aizklƗšanai (lieto pƝc nepieciešamƯbas kopƗ ar Tecnoband 100).
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SISTƜMAS TEHNISKIE DATI (SASKAƻƖ AR ETA 11/0357 UN BBA) 
 

PROPERTIES VALUES RESULTS METHOD 

BlƯvums pie 23 ºC  1.100 kg/m³ BS 4370 PART 1 METH 2 

PlƯsuma pagarinƗjums pie 23 ºC  >300% ISO 527 

Stiepes noturƯba pie 23 ºC >17 MPa pƝc 10 dienƗm UNE-EN ISO 527-3 

Šora A Đietīďa pie 23ºC  >90 DIN 53.505 

Šora D Đietīďa pie 23ºC  >50 DIN 53.505 

UzglabƗšanas termiƼš  W3 25 gadi, 1,4 mm min. pƗrklƗjuma biezums 

Klimata zona   
S (Ưpaši nepatƯkami 

laikapstƗkļi) 

Virsmas temperatǌra   -20 ºC~90 ºC  

ǋdens tvaika difǌzijas noturƯba µ µ=2.279 EN 1931 

ǋdens tvaika difǌzija  14g/(m² / dienƗ) EN ISO 7783 

Virsmas slodze  P4 (zaļie jumti, liels noslogojums) 

Jumta slƯpums  S1~S4,nav slƯpuma 
Reakcija uz ƗrƝjƗ ugunsgrƝka 

iedarbƯbu  B-roof klase (t4) EN 13501-5:2007 A1:2010 

ǋgunsdrošƯba   Euroclass E  

IzturƯba pƗrvietojot pƗrbaude veikta 1.000 reizes EOTA TR-008 

LipƯguma izzušanas laiks pie 23 ºC   ±5 sekundes  

PilnƯbƗ nožuvis pie 23 ºC  10 sekundes~48 stundas 

Cietvielas (GOS- nulle)  100%  

Saknes sertifikƗts IR  EN 13948:2008 

ƶƯmiskƗ noturƯba 
NoturƯba pret vairƗkiem produktiem un ƷƯmiskiem elementiem (sazinƗties 

ar tehnisko departamentu) 

Karstuma noturƯba SaglabƗ ƯpašƯbas temperatǌras amplitǌdƗ -40 ºC ~ +140 ºC 
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TEHNISKIE DATI (SASKAƻƖ AR ETA 11/ 0357) 
 

ƮPAŠƮBA KOMPONENTE A KOMPONENTE B 

BlƯvums (g/cm³) 1,11±5% 1,09 ±5% 

Sausais ekstrakts pie 105 ºC (% no svara) EN 1768 100 100 

Pelni pie 450 ºC (% no svara) EN 1879 ?1 ?1 
ViskozitƗte (cps) (S63, 30 rad/min pie 25 ºC) UNE-EN ISO 

2555 
600±50 650±50 

MaisƯjuma attiecƯba – svarƗ 100 102 

MaisƯjuma attiecƯba – tilpumƗ 100 100 
   

 

TEHNISKIE DATI (SASKAƻƖ AR EN 1504.1) 
 

ƮPAŠƮBA MƜRVIENƮBA   REZULTƖTS  TESTA METODE 

AbrazƯvƗ noturƯba Masas zudums   133 mg  EN ISO 5470-1:1999 

 Nav plaisu un traipu,  
Klase II>10Nm 

  
 

20Nm masa 1000 g 
   

Trieciena tests 
    

EN ISO 6272-1-2004 
Nav plaisu un traipu, 

 

Klase II>20Nm 

 
    
 

20Nm, masa 2000 g 
   

      

 
Klase I: 3 dienas bez 
spiediena  EN 13529:2005 

 SO4 H2 at 20%   Beigu Šora D cietƯba 50 

ƶƯmiskƗ noturƯba pret spƝcƯgiem  
BenzƯna motori   Beigu Šora D cietƯba 49 

      
reaģentiem SƗls 20%   Beigu Šora D cietƯba 53 

SƗkuma Šora D cietƯba 53 BalinƗtƗji   Beigu Šora D cietƯba 47    

 OH Na 20%   Beigu Šora D cietƯba 51 

 DƯzeļdegviela   Beigu Šora D cietƯba 50 

ǋdens/šƷidruma caurlaidƯba kg/m² h 0,5   w<0,0045: (< 0,1 kg/m² h 0,5) 

ǋdens tvaiku pƗrraides Ɨtrums V=6,67 (g/m² x dienƗ)  Klase I: Sd<5 m (tvaika EN ISO 7783:2012 
    

Ekvivalentais gaisa slƗƼa biezums 0,80 Sd (m)  caurlaidƯgs)  EN ISO 7783:2012 
    

OgļskƗbƗs gƗzes caurlaidƯba  Sd>50 m   EN 1062-6:2003 
       



TDL. TEHNISKO DATU LAPA  
TECNOCOAT P-2049 v.18-04-2016 

9 / 9 

 
 
 
 
 
 

CITI SERTIFIKƖTI 
 

ƮPAŠƮBA REZULTƖTS TESTA METODE 

PlƯsuma noturƯba 48 kN/m (±3) ISO 34-1:2011 

ǋdens piesƗrƼojums PieƼemams (skat. direktƯvu) Eiropas direktƯva 98/83/CE 

Saskare ar pƗrtiku (etanols 
20%) 

PieƼemama (skat. direktƯvu) EN 1186-1:2002 

EN 1186-3:2002   
    


