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STIEPJAMA 100% POLIURETƖNA (POLYUREA) MEMBRƖNA (>600%) 
 

TECNOCOAT P-2049 EL izstiepjamƗ 100% poliuretƗna (polyurea) sistƝma ir vienreiz lietojams hidroizolƗcijas, 
virsmas aizsardzƯbas un hermƝtikas pƗrklƗjums. TECNOCOAT P-2049 EL membrƗnas sastƗvƗ ir divas šķidrƗs 
komponentes – izocianƯdi un amƯniem. 

 
 

 
PIELIETOJUMS: 
 
Lieto hidroizolƗcijai un virsmas aizsardzƯbai: 
 

 MetƗla (cinka, kapara, iepriekš krƗsotiem) jumtiem  
 CivilƗs būvniecƯbas elementos (tiltos)  
 Cementa šķiedras jumtos. 

 

PatƝriƼš 
± 2 kg/m² (2 mm biezai 
kƗrtai) 

LipƯguma laika ± 25 sekundes (20 ºC) 

ŠķƯdinƗšana NeatšķaidƯt 
UzklƗšanas metode Augstspiediena sistƝmas 

Komponentu svara 
attiecƯba 1:1 

Šora A cietƯba > 75 

PlƯsuma pagarinƗjums > 600% 

Spiediena izturƯba ± 13 MPa 
  

 
 
TEHNISKAIS APRAKSTS: 
 

 TECNOCOAT P-2049EL ir elastƯgs un trieciennoturƯgs produkts, kas veido uzticamu un noturƯgu virsmas 
pƗrklƗjumu.  

 TECNOCOAT P-2049EL ir daudzpusƝjs produkts, kurš nožūst 13-15 sekundƝs, tƗdƝjƗdi ir lieliski piemƝrots  
uzklƗšanai nelƯdzenƗm , kƗ arƯ jebkuras formas virsmƗm.  

 TECNOCOAT P-2049EL aizklƗj šuves un cita veida savienojuma vietas, veidojot vienmƝrƯgu un viegli kopjamu 
barjeru ar vienu uzklƗšanas reizi.  

 ElastƯgo TECNOCOAT P-2049EL poliuretƗna (polyurea) membrƗnas sistƝmu ieteicams lietot sausƗ vidƝ, izvairoties 
no saskarsmes ar mitrumu pirms un pƝc uzklƗšanas (ieskaitot virsmas materiƗlu un gruntsūdeƼus). 
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 GadƯjumƗ, ja uzklƗšanas laikƗ virsmas materiƗlƗ novƝrojams mitrums, noskaidrojiet mūsu gruntƝšanas sastƗva 
tehniskajƗ aprakstƗ norƗdƯto maksimƗli pieļaujamo mitruma lƯmeni, vai izlasiet TECNOCOAT P-2049 lietošanas 
instrukciju. 

 
 Lai saglabƗtu produkta ƯpašƯbas, TECNOCOAT P-2049EL sistƝmai nepieciešama aizsardzƯba no UV stariem. 
VirsmƗm, kuras pakļautas saules staru iedarbƯbai, iesakƗm lietot aizsargƗjošu laku TECNOTOP 2C. 

 
 TECNOCOAT P-2049EL sistƝmas ƗtrƗ iedarbƯba nodrošina stabilu pƗrklƗjumu dažu sekunžu laikƗ, pƝc mazƗk 
nekƗ 6 stundƗm pƗrklƗjums kļūst ūdensizturƯgs un pa to var staigƗt. Produkts iegūst optimƗlas ƯpašƯbas aptuveni 
24 stundu laikƗ. 

 
 Pateicoties tƗs ƯpašƯbƗm, TECNOCOAT P-2049EL sistƝma nodrošina saķeri ar jebkuru materiƗlu, piemƝram, 
cementu, betonu, poliuretƗnu, koku, metƗlu, u.t.t. Nožūstot pƗrklƗjums kļūst raupjš, radot neslidenu virsmu. 

 

PIEEJAMIE TOƻI: 
 

KODS TONIS 

P-2049.T1 TUMŠI PELƜKS 

P-2049.T2 MELNS 

P-2049.T3 PELƜKS 

P-2049.T4 SARKANS 
  

 

PATƜRIƻŠ: 
 
Produkta patƝriƼš ir aptuveni 2 kg/m², atkarƯbƗ no uzklƗšanas metodes,  pƗrklƗjuma virsmas un materiƗla (papildus 
informƗcija –  MTA TECNOCOAT P-2049) 

 

IEPAKOJUMS: 
 
Abas komponentes iepakotas atsevišķƗs metƗla tvertnƝs, svars – 225 kg katrai komponentei. 

 

DERƮGUMA TERMIƻŠ: 
 
SlƝgtƗ oriģinƗlajƗ iepakojumƗ produkta derƯguma termiƼš ir 12 mƝneši pie uzglabƗšanas 5- 25° C temperatūrƗ  sausƗ 
vietƗ. PƝc iepakojuma atvƝršanas, produkts jƗizlieto nekavƝjoties. 
 

LIETOŠANAS INSTRUKCIJA: 
 
Pirms lietošanas veic virsmas sagatavošanas darbus: 
 

 Atjauno virsmu (aizpilda iedobes, izlƯdzina virsmu, noƼem veco pƗrklƗjumu, u.t.t.)  
 

 Virsmu attƯra no putekļiem un netƯrumiem, attauko vai likvidƝ apsūbƝjumu. 
 
ElastƯgo TECNOCOAT P-2049EL sistƝmu var lietot uz dažƗdƗm virsmƗm, un uzklƗšanas metodes ir atkarƯgas no 
virsmas materiƗla un vispƗrƝjƗ stƗvokļa.
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ZemƗk pieejamas instrukcijas uzklƗšanai uz visplašƗk izmantotajƗm virsmƗm. Pirms lietošanas uz citƗm virsmƗm, lūdzu 
sazinieties ar mūsu tehnisko departamentu. 
 
Betona virsmƗm: 
 

 Iedobes vai caurumus virsmƗ nepieciešams aizpildƯt ar PRIMER EP-1020 epoksƯda gruntƝšanas sastƗva un 
kvarca smilšu maisƯjumu (attiecƯbƗ ±1:1.3) 

 
 Pirms lietošanas, virsmai jƗbūt pilnƯbƗ sausai (betona virsma izžūst 28 dienu laikƗ). IevƝrot maksimƗlo virsmas 
mitruma lƯmeni, kurš norƗdƯts uz gruntƝšanas sastƗva iepakojuma.   

 
 Javas virskƗrtu un veidƼu smƝrvielas likvidƝjiet ar smilšu strūklu, frƝzƝjot vai slƯpƝjot, iegūstot  porainu virsmu. 

 
 AttƯriet virsmu no putekļiem un materiƗla daļiƼƗm, kuras radušƗs procesƗ.   

 
 UzklƗjiet gruntƝšanas sastƗvu saskaƼƗ ar lietošanas instrukciju. IesakƗm lietot PRIMER PU-1050 divkomponentu 

poliuretƗna gruntƝšanas sastƗvu. 
 
MetƗla virsmƗm: 
 

 MetƗla virsmas ieteicams apstrƗdƗt ar smilšu strūklu, lai uzlabotu virsmas mehƗnisko fiksƗciju. 
 

 PƗrbaudiet savienojuma un pƗrklƗšanƗs vietas, pƝc nepieciešamƯbas tƗs pƗrklƗjiet ar MASTIC PU mastiku, vai 

mastiku un TECNOBAND 100. 
 

 Ɩtrai un efektƯvai virsmas tƯrƯšanai izmantojiet šķƯdinƗtƗju uz ketona bƗzes –  DILUYENTE TEC-4U Thinner. 
 

 Lai uzlabotu virsmas izlƯdzinƗšanos un saķeri ar virsmu, pirms gruntƝšanas izmantojiet mūsu  PRIMER EPw-1070 

(pirms lietošanas izlasiet instrukciju un tehnisko specifikƗciju). Tad uzklƗjiet epoksƯda gruntƝšanas sastƗvu uz 
ūdens bƗzes.  

 
Keramikas virsmƗm: 
 

 Uz izmantojamƗm virsmƗm nedrƯkst atrasties tukšas savienojuma vietas vai kustƯgi elementi. Ja nepieciešams, 

šƯs daļas jƗpilda ar MASTIC PU mastiku, pƝc tam ar TECNOBAND 100. 
 

 Ɩtrai un efektƯvai virsmas tƯrƯšanai izmantojiet augsta spiediena ūdens sistƝmas un pƗrliecinieties, vai ūdens ir 
pilnƯbƗ iztvaikojis. PƗrliecinieties, vai virsma ir attƯrƯta no putekļiem un citiem netƯrumiem.  

 
 UzklƗjiet piemƝrotu gruntƝšanas sastƗvu. NeporainƗm virsmƗm iesakƗm PRIMER EPw-1070 epoksƯda 
gruntƝšanas sastƗvu uz ūdens bƗzes.  

 
VienmƝr izlasiet katra produkta lietošanas instrukciju un noskaidrojiet žūšanas laiku produkta tehnisko datu lapƗ!  
 

DROŠƮBAS PASƖKUMI: 
 
ZemƗk minƝtie drošƯbas pasƗkumi ir jƗievƝro produkta lietošanas laikƗ, kƗ arƯ pƗrvietojot produktu pirms un pƝc tƗ 
lietošanas.  
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 Elpceļu aizsardzƯbai: sagatavojot un uzklƗjot produktu, ieteicams izmantot gaisu attƯrošu respiratoru  

 
 Ɩdas aizsardzƯbai: ieteicams izmantot gumijas cimdus un tƯru krƗsotƗja kombinezonu.  PƝc  lietošanas 
aizsargapģƝrbu nekavƝjoties novilkt. PƝc uzklƗšanas beigƗm un pirms Ɲšanas, dzeršanas vai smƝķƝšanas, rokas 
rūpƯgi nomazgƗt ar ziepƝm.  

 
 Acis/seja: ieteicams lietot aizsargbrilles, lai izvairƯtos no šļakatƗm un produkta daļiƼƗm, kuras iekļuvušas gaisƗ. 

 
 Dabas piesƗrƼojums:  radiet pƝc iespƝjas mazƗk atkritumu. Produkta radƯtos atkritumus likvidƝt kontrolƝtƗ 
procesƗ saskaƼƗ ar vietƝjo likumdošanu. 

 
RūpƯgi izlasiet produkta drošƯbas datu lapu, kura ir publiski pieejama  
 
PRODUKTU SAVIENOJAMƮBA  
 
TECNOCOAT P-2049EL sistƝma ir lieliski savienojama ar zemƗk minƝtajiem produktiem, tƗdƝjƗdi palielinot virsmas 
aizsardzƯbu un tƗs fizikƗli-mehƗniskƗs ƯpašƯbas atkarƯbƗ no ƗrƝjo apstƗkļu iedarbƯbas, vƝlamƗ pƗrklƗjuma vai virsmas 
materiƗla.   
 

 PRIMER EP-1020: izmanto iedobju aizpildƯšanai betona virsmƗs, Ɨtri iedarbojoties rada vienmƝrƯgu, cietu darba 
virsmu. Ɩtri žūstošs. LƯdzekli lieto, sajaucot ar kvarca smiltƯm (attiecƯbƗ ±1:4). 

 
 PRIMER EPw-1070: šo gruntƝšanas sastƗvu uzklƗj materiƗlam pirms turpmƗkas apstrƗdes, lai palielinƗtu 
membrƗnas saķeri ar virsmu, kƗ arƯ lai regulƝtu materiƗla mitruma lƯmeni (vƝlamo virsmas mitrumu skat. produkta 
tehniskajƗ aprakstƗ). 

 
 TECNOTOP 2C-: tonƝta divkomponentu alifƗtiskƗ poliuretƗna laka, lieto grƯdu un jumtu aizsardzƯbai virsmƗm, 
kuras pakļautas UV staru iedarbƯbai.   

 
 TECNOPLASTIC F: savienojumƗ ar Tecnotop 2C pretslƯdes pulveri veido raupju virsmu kura atbilst pat UNE ENV 
12633:2003 grƯdu slidenƯbas normƗm. AtkarƯbƗ no vielas daudzuma, iespƝjams iegūt lƯdz pat 3. klases grƯdas 
slidenƯbas pakƗpi (slƯdƝšanas pretestƯba >45) Papildus informƗcijai konsultƝjieties ar mūsu tehnisko 
departamentu. 

 
 TECNOBAND 100: aukstas uzklƗšanas deformƝjams savienojuma slƗnis. VirskƗrta sastƗv no tekstila sieta, 
savukƗrt zemkƗrta ir viskoelastƯgs pašlƯmƝjošs pƗrklƗjums – savienojumƗ abas kƗrtas nodrošina ideƗlu 
piekļaušanos virsmai. Produkts lieliski piemƝrots lietošanai strukturƗlos savienojumos un  metƗla virsmu 
pƗrklƗšanƗs vietƗs. 

 
  MASTIC PU PU: poliuretƗna mastika savienojuma vietu aizklƗšanai (lieto pƝc nepieciešamƯbas kopƗ ar Tecnoband 
100). 

 

LIETOŠANAS NOTEIKUMI (KRƖSOŠANAS PISTOLEI) 
 
 

 SildƯšanas temperatūra: 78 ~80 ºC 
 

 Šļūtenes temperatūra: 75 ºC 80 ºC 
 

 Spiediens: 2700 2900 psi (180 200 bƗri) 
 
MinƝtie temperatūras un spiediena parametri ir aptuveni un var mainƯties atkarƯbƗ no laikapstƗkļiem un apkƗrtƝjƗs vides 
stƗvokļa uzklƗšanas brƯdƯ. Par iestatƯjumu izvƝli ir atbildƯgs darba veicƝjs. 
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TECHNICAL DATA 
 

ĪPAŠĪBA REZULTƖTS  TESTA METODE 

BlƯvums pie 23 ºC 1.080 kg/m³  BS 4370 PART 1 METH 2 

PlƯsuma pagarinƗjums pie 23 ºC >600%  UNE EN-ISO 527-1 

PlƯsuma pagarinƗjums pie -40 ºC >350%  UNE EN-ISO 527-1 

Stiepes noturƯba pie 23 ºC  ±13 MPa 

Stiepes noturƯba pie -40 ºC  ±23 MPa 

Šora A cietƯba pie 23 ºC >75  DIN 53.505 

Klimata zona  
S (nepatƯkami 
laikapstƗkļi) 

Virsmas temperatūra  -20 ºC ~ 90 ºC 

Konstrukcijas element slƯpums S1 ~ S4 (<5% ~ >30%) nav slƯpuma 

UgunsdrošƯba  Euroclass F 

Gela laiks  ±13 ~ 25 sekundes 

Nožūšanas laiks  ±12 stundas 

Cietvielas (GOS nulle)  100%  
    

 

TECHNICAL DATA OF COMPONENTS: 
 

ĪPAŠĪBA KOMPONENTE A KOMPONENTE B 

BlƯvums (g/cm³) 1,11 1,05 

ViskozitƗte (cps) (S63, 30 r.p.m. pie 25 ºC) UNE-EN ISO 2555 1.100±50 700±50 

Komponentu svara attiecƯba 100 102 

Komponentu tilpuma attiecƯba 100 100 
    


